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Opinia na temat drukarki Kreator Motion
Wydana na podstawie testéw wykonanych w okresie od 26 sierpnia do 10 wrzes$nia 2015 roku

1. Warunki testéow

Drukarka dostarczona zostata w wyposazeniu — wtasciwa drukarka, karta pamieci z instalatorem Cura
oraz dedykowanymi ustawieniami od producenta, filament typu PLA i ABS oraz materiat BuildTak do
pokrycia stotu.

Testy drukarki odbywaty sie przy naklejonej tasmie papierowej przy wydrukach z PLA, natomiast dla
wydrukéw z ABS zastosowano materiat BuildTak. Testom poddano wydruk modeli o réinych
wielko$ciach — od kwadratu 2 na 2 cm do zajmujgcych ok. 80% powierzchni stotu roboczego. Najdtuzszy
czas wydruku wynosit ok. 16 godzin przy maksymalnej dostepnej wysokosci pola roboczego. Dla
sprawdzenia dziatania drukarki w warunkach ekstremalnych zastosowano test #3DBenchy oraz inne,
wiasciwe dla drukarek 3D.

2. Pierwsze wrazenie.

Po rozpakowaniu Kreator Motion pierwszym co rzuca sie w oczy to jej rozmiar. Wymiary wynosza
518x394x400 mm przy wadze 23 kg. Wymaga to duzej ilosci miejsca na blacie, jednak gabaryty
urzadzenia jak sie okazuje nie biorg sie znikad. Wszystko, co powinno znajdowac si¢ w drukarce
Plug&Play jest na miejscu — czytelny wys$wietlacz LCD, duze pokretto, czytnik kart SD. Nieco dziwi
umieszczenie ztacza USB z przodu, gdyz nie jest to zbyt wygodne, jesli uzytkownik zechce mie¢ podpigty
komputer sterujgcy na state. Obudowa jest wykonana z czarnego, grubego metalu i miedzy innymi ona
odpowiada za wage Kreatora. St6t (podgrzewany) sktada sie z grzatki i szklanej ptyty umocowanej
klipsami. Po lewej stronie znajduje sie miejsce na filament, podczas gdy prawa strona zostata
zarezerwowana na elektronike wraz z zasilaczem. Catos$¢ wienczy pokrywa z ptyty PCV opierajgcej sig
na gumowej uszczelce — rozwigzanie proste, cho¢ wizualnie zaskakujace.

3. Rozpoczecie pracy z drukarka 3D.

Praca z Kreatorem Motion jest bardzo prosta. Podstawa, jak z kazda drukarka 3D, jest kalibracja stotu
na ktérym realizowane sg wydruki. O ile w tym modelu brak opcji autokalibracji, to w instrukcji jest na
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tyle dobrze opisana, ze nawet nowy uzytkownik nie bedzie miat wiekszych probleméw z jej
przeprowadzeniem. Réwniez zatadunek filamentu jest szczegétowo opisany — w skrdcie nie mozna nic
zarzuci¢ tym rozwigzaniom.

Nastepnie wystarczy wgraé interesujgcy uzytkownika model do jednego z open source’owych
programéw do ,,ciecia” modeli, wygenerowac gcode, zgra¢ na karte, zatadowaé karte do drukarki,
wybraé odpowiednia opcje i cieszyé sie z samego procesu druku. Kreator Motion postawit na jakos¢
(poza jednym wyjatkiem) — prowadnice liniowe znane z maszyn CNC zamiast zwykiych prowadnic z
pretéw czy bardzo dobre silniki krokowe Sanyo Denki sprawiaja, ze drukarka chodzi bezbtednie.
Wspomnianym wyjatkiem sg paski zebate — cho¢ zachowana jest doktadnos$é druku, to paski
minimalnie przetarly sie na krawedziach. Wskazuje to na uzycie stabszych paskéw ~ pomimo spetniania
swojej roli z czasem mogg utraci¢ swoje wiasciwosci.

Ekstruder wraz ze stotem sg wykonane bardzo dobrze — sporadyczne problemy z zatadowaniem
filamentu mozna tatwo naprawié lekko naprowadzajac filament pesetq (dzieki temu, ze ekstruder nie
jest catkowicie zabudowany). Zastosowanie klipséw w roli uchwytéw szklanej ptyty znajdujacej sig na
stole grzewczym nie sprawia dobrego pierwszego wrazenia. W czasie eksploatacji element ten spetniat
jednak swoje zadanie i nie wptywa negatywnie na prace drukarki.

Dobrym rozwigzaniem jest ukazanie nagrzewania stotu/ekstrudera za pomoca zmiany koloru
podswietlenia na czerwony i zapaleniu sig na biato, gdy drukarka osiggnie zadang przez uzytkownika
temperature.

Obudowa jest jednoczesnie plusem i minusem Kreatora. Plus — konstrukcja niezwykle stabilna, nie
trzeba sie obawiaé, ze drukarka bedzie , petza¢” po blacie. Minus — metalowa konstrukcja rezonuje
odgtosy drukarki, powodujgc zwiekszenie hatasu.

4. Jakosé wydrukéw.

Wydruki realizowane na dostarczonych przez producenta ustawieniach sg bardzo dobrej jakosci, a sam
proces druku jest bezawaryjny. Wydruk modelu testowego #3DBenchy zostat oceniony na 4+ w skali 6
stopniowej. Model zachowat swoje wymiary uwzgledniajac tolerancje 0,4mm (nie deformuje dtugosci,
szerokosci oraz $rednicy okregéw). Drukarka wykazuje réwniez dobre rezultaty przy 40 stopniowym
kacie nachylenia modelu. Problemy pojawialy sie¢ w miejscach z nachyleniem 60 stopniowym i
wiekszym, a takie z mostkowaniem. Niektére z tych probleméw moina wyeliminowaé¢ w drodze
dobierania odpowiednich parametréw do drukowanego modelu.

W drodze testéw i modyfikacji ustawieri domysinych mozliwe byto uzyskanie swobodnie odrywalnych
podpér znanych z drukarek z wyzszej pétki cenowej, jednak miato to negatywny wplyw na krawedzie
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ptaszczyzny znajdujacych sie nad podporami. Kreator Motion nie ma problemdéw z zamykaniem
ptaszczyzn, czy tez z docigganiem wypetnienia do $cianek.

5. Oprogramowanie.

Najwiekszym plusem jak i minusem Kreatora Motion jest otwartos¢ oprogramowania. 3DKreator
zdecydowat sie wspiera¢ dostepne za darmo i rozwijane przez spoteczno$é¢ pasjonatow
oprogramowanie ,,Cura”. To dla tej aplikacji udostepniony zostat profil ustawien stworzony pod te
drukarke. Poczatkujacy uzytkownik moze bez przeszkdd osiagac bardzo dobre rezultaty, podczas gdy
zaawansowany odbiorca bedzie zadowolony z mozliwosci ustawienia wtasnych parametrow i
zwiekszania jakosci wydrukéw.

6. Podsumowanie.

Podsumowujac, 3DKreator stworzyt bardzo dobra drukarke 3D, ktdra ucieszy uzytkownika na kazdym
poziomie zaawansowania.

Plusy:

+ Wysoka jako$¢ podzespotow;

+ Otwarto$¢ na uzywane oprogramowanie;
+ Wysoka, rzeczywista doktadnos¢ druku;
+ Stabilna konstrukcja.

Minusy:

- Hatas;

- Brak autokalibracji stotu;

- Nizsza jakos$¢ (w poréwnaniu z innymi cze$ciami) paskoéw zebatych.
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